TECNICAS DE SOLDADURA

POSICAO E AVANGCO DO
ELECTRODO

* O comprimento do arco deve
ser constante e mais ou menos
idéntico ao diametro do
eléctrodo.

Soldar avang¢ando com o
eléctrodo na sua direccéo, e
com o eléctrodo inclinado
cerca de 60° em relagdo ao
plano da soldadura (1).

 Baixar a mao a medida que
o eléctrodo se vai derretendo

e Controlar o avanco do
eléctrodo de modo a obter um
corddo com uma largura 1,5 a
2 vezes o diametro do
eléctrodo.Um bom cordéo de
soldadura deve ficar
ligeiramente arqueado, ter uma
largura uniforme e ter uma
ondulagdo regular e bastante
junta (3).

Se o avanc¢o for demasiado
rdpido, o corddo de soldadura
serd estreito e pontiagudo,com
aspecto irregular e com
entalhes laterais, a penetracdo
sera fraca e a cratera alongada.
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Se o avanco for demasiado
lento, o cordao ficara
demasiado carregado com
riscos de se afundar e a cratera
sera profunda. (5)

Se o eléctrodo se colar ao
metal, ndo puxar o eléctrodo
mas fazer movimentos
rapidos da esquerda para a
direita para o soltar ou
desligar a maquina de soldar.

PRINCIiP10S BASICOS
* Depositar o cordao de
soldadura deslocando o
eléctrodo lentamente e sem
movimentos bruscos.

* Depois de terminada a
soldadura, picar o corddo com
o martelo de soldador para
remover a escéria que forma
uma crosta escurecida sobre o
corddo de soldadura.

TECNICAS DE SOLDADURA (continuacéo)

* Limpar a soldadura com uma
escova de ago. Se necessario
reforcar o corddo de soldadura.
Regularizar o corddo com uma
lima ou uma esmeriladora. (6).

SOLDAR AO BAIXO

* Manter o eléctrodo
perpendicular ao plano das
pecas a soldar. Imobilizar as
pecas com a ajuda de serra-
juntas.

* Se a junta for muito larga, mas
pouco profunda, enche-la com
uma Unica passagem.Depois de
iniciar o arco, oscilar o eléctrodo
lentamente da esquerda para a
direita sem sobreposicao.

SOLDADURA DE CANTO

* Fazer uma pré-montagem
com alguns pontos de soldadura
para facilitar o trabalho.
Manter o eléctrodo no plano da
bissectriz do angulo das pecas
(7).

SOLDADURA DE PECAS
ESPESSAS

e Para soldar duas pecas
espessas (3 a 6 mm), fazer duas
passagens: uma de cada lado

(8).

12 Passagem

e 22 Passagem

* Para soldar duas pecas muito
espessas (mais de 6 mm), fazer
um chanfro com uma lima ou
esmeriladora e soldar com
passagens sucessivas. (9)

SOLDADURA DE PECAS
GRANDES

* Fazer uma pré-montagem
com alguns pontos de
soldadura a intervalos de cerca
de 10 cm antes de fazer a
soldadura com um cordéo
continuo.

Ao fazer a soldadura com
varias passagens sobrepostas,
eliminar a escéria entre cada
passagem

www.fermat.co.ao

04

Fermat

o mundo da construcao

Soldadura por
arco eléctrico

2




.e s v.‘ \q

FERRAMENTAS NECESSARIAS

PRINCIPIO

Esmeriladora - martelo de soldador — escova metélica - alicate
com bloqueador - serra juntas - mascara ou 6culos de proteccao
- luvas.

COMO ESCOLHER OS MATERIAIS
NECESSARIOS

A MAQUINA DE SOLDAR POR ARCO

A maquina de soldar por arco destina-se a produzir um arco
eléctrico de elevada temperatura (4000 a 4500 °C) e que funde os
metais ferrosos permitindo fazer a sua unido com um metal do
mesmo tipo.

1.Interruptor ligar-desligar. 2. Pega de transporte. 3. Mascara de
proteccdo.4. Alicate porta-eléctrodos. 5. Pinca de massa.6.Manipulo
de regulacéo da intensidade

A maquina de soldar é um transformador eléctrico alimentado
pela rede de 220V ou 380V e que fornece uma corrente com uma
tensao mais baixa (45 a 50 volts) mas de grande intensidade (100
a 170 amperes).

Um dos bornes da maquina é ligado a peca a soldar através de
uma pingca de massa, sendo o outro ligado ao alicate porta-
eléctrodos.

0S ELECTRODOS

Os eléctrodos sao compostos por:

- uma alma em fio metalico do mesmo tipo do metal a soldar, é o
metal de adicdo,

o revestimento que envolve a alma e que tem a mesma finalidade
que os decapantes e fluxos utilizados na soldadura com macarico
ou estanho.

(1) alma do eléctrodo

(2) revestimento do eléctrodo

(3) extremidade do eléctrodo em
fusdo

(4) arco

(5) gota de metal de adicdo
transportada pelo arco

Aproximando o eléctrodo da peca a soldar é estabelecido um curto-
circuito: o arco eléctrico, que liberta uma luz intensa e um calor muito
forte que funde o metal das pecas a soldar e do eléctrodo, permitindo
assim que se faca a transferéncia do metal do eléctrodo para a peca.

A Sl A

1- Zonadealta 2-Metalem 3- Arco
temperatura fusao

4 - Soldadura

Deste modo forma-se uma “pasta” resultante da fusdo e oxidagdo do
eléctrodo.

Metal em
Fusao
(penetragéo)

Metal de
Adicao

T

%¢

1. Escéria solidificada. 2. Escoria em fusao. 3. Arco. 4. Alma. 5.
Revestimento. 6. Metal de base. 7. Banho em fusao (cratera). 8. Metal
solidificado (metal de adicdo mais metal da peca)

Quadro dos diametros do eléctrodo e das intensidades em funcao
da espessura do metal a soldar

4 N\
Espessura do Metal Diametro Eléctrodo Intensidade em Amperes
0,8a15mm 1,6 mm 35a52A
12mm 2mm 52a75A
2a3mm 2,5mm 75a100A
3a4mm 2,50u 3,75 mm 100a132A
\ 4a10 mm 3,50u4 mm 132a175A )

A intensidade varia consoante a posicdo de soldadura:
- ao baixo :ver a tabela acima,

- a0 tecto ou a subir : reduzir a intensidade em cerca de 10%,
a descer :aumentar a intensidade em cerca de 15%.
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REGRAS BASICAS

* As pecas a soldar devem estar limpas e sem vestigios de
ferrugem.

Limpar com uma escova de aco e desengordurar com
tricloroetileno.

* Proteger os olhos com uma mascara de soldador, usar sempre
luvas para proteger as maos e um vestuario espesso para
proteger o corpo. Trabalhar sempre numa posicdo estével.

 Apertar bem uma contra a outra as pecas a soldar utilizando
um ou mais serra-juntas.

* Seleccionar o diametro do eléctrodo em funcdo da espessura
das pecas a soldar (ver o quadro ao lado). Prender a ponta do
eléctrodo no alicate porta-eléctrodos.

* Verificar se o eléctrodo estd bem apertado no alicate.

* Regular a intensidade da corrente de soldadura em funcéo do
didametro do eléctrodo utilizado, consultando o quadro indicativo
afixado na maquina de soldar.

Fixar a pinca de massa a peca a soldar (1).

ESCORVAR O ARCO

* Ligar a alimentacao da maquina de soldar.

+ Com a cara protegida pela mascara de soldadura, esfregar a
ponta do eléctrodo na peca a soldar, numa distanciade 1 a 2
cm, o que produzira faiscas eléctricas (1).

* Afastar o eléctrodo 4 a 5 mm para estabelecer o arco eléctrico
(2).

e Aproximar o eléctrodo a 2 ou 3 mm da peca e comecar a
soldar (3).

Escorvar o Arco g




