APLAINAR (continuacao)

REBAIXAR

Utilizar simultaneamente o batente de profundidade do rebaixo
e a guia paralela. Controlar o alinhamento lateral dos ferros na
base da plaina.

CHANFRAR

Ajustar a ranhura emV da base de ataque na aresta da peca.Para
aprofundar o chanfro utilizar a guia paralela e angular (inclinavel
a 45°) e fazer vérias passagens.

Quando a madeira tem ndés, afinar a base de ataque para uma
pequena profundidade de desbaste e avancar lentamente a
plaina.

MESA DE APLAINAR

Fixar a base sobre uma mesa estavel antes de colocar a plaina em
posicéo invertida. Controlar todos os dispositivos de seguranca
(sistema de proteccao e interruptor).

A utilizacdo de uma plaina eléctrica numa mesa fixa (para
desempenar pecas) exige uma certa experiéncia e deve ser
feita em perfeitas condi¢oes de seguranca. A base para aplainar
é um acessorio disponivel sob reserva de conformidade.

MANUTENGAO: Desligar a alimentacéo eléctrica da plaina antes de
iniciar qualquer intervencao. Limpar regularmente a plaina com um
pincel (evitar utilizar solventes) ou ar comprimido. Verificar
regularmente as pecas méveis. Depois de aplainar madeiras resinosas,
limpar os ferros com élcool.

QUE FERROS ESCOLHER?

Os ferros (ou facas) da plaina eléctricas sao reversiveis. Devem ser
voltados ao mesmo tempo ou substituidos aos pares.

A pré-regulacdo da altura dos ferros de carbureto HM nao necessita
de qualquer afinacao posterior.

O perfil ou o gume dos ferros varia consoante o tipo de operagéo e
de acabamento desejado. Os kits de adaptacdo para ferros de
carbureto HM (que ndo podem ser afiados) devem ser compativeis
com o equipamento de origem da plaina

FERROS COM CARBURETO (n&o se podem afiar)

Tipo de Madeira Perfis e Utilizagoes A
. . Perfil Recto, iy - s
Madeiras MaCIgas Esquadrar Topos, & = =
P.Aglomerado | Rebaixar-Chanfrar
Ripados Perfil Arredondado,
Estratificados  Preparacao ge_grandes .
superficies =
Contraplacados (sem marcar a madeira) )
FERROS EM ACO HSS (podem ser afiados)
~

Tipo de Madeira Perfis e Utilizacoes
Perfil Recto,

Madeiras Macicas Facejar Topos,
Duras ou Maciga\s, Rebaixar-Chanfrar

Vigas-Ripas, Perfil Ondulado,

Pranchas,etc.  Desbaste finoou grosseiro 4"
consoante o perfil l—————-

(efeito rustico)
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FERROS PARA DESBASTE COM ESTRIAS: O perfil ondulado deve
sobressair ao nivel da base

AFIAR: Os ferros devem estar perfeitamente afiados. Verificar

regularmente o estado do seu gume. Substituir (ou inverter) os ferros
de carbureto HM antes de estarem demasiado rombos.
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A PLAINA ELECTRICA

A PREPARACAO

A plaina eléctrica permite fazer trabalhos de desbaste de pecas
de madeira tais como ripas, vigas ou traves e ainda trabalhos de
montagem e acabamento: aparelhar topos, rebaixar cantos ou
chanfrar arestas.

As profundidades do aplainamento e de rebaixamento sao
reguldveis e variam em funcdo da poténcia da plaina. A descarga
das aparas pode ser adaptada a esquerda ou direita na maioria do
aparelhos.

Equipada com uma tomada de aspiracdo e com uma base de
trabalho com uma ranhura em V para fazer chanfros, a plaina
eléctrica pode também ser utilizada numa bancada em posicdo
fixa.

Travao
do Interruptor

Carter de Proteccao

Regulacédo da
Profundidade
de Rebaixo
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da Guia
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Descarga das Aparas
Ligacdo da Aspiracao

Regulacédo da Profundidade
Aplainamento

Guia Paralelo em Angulo
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REGRAS DE SEGURANCA:

Antes de iniciar a utilizacao: Fixar firmemente a peca a
aplainar sobre uma base estavel. Verificar se a superficie
néo tem obstaculos. Controlar a fixacao dos ferros de corte.
Durante a utilizacao: Manter um contacto perfeito da base
de corte da plaina com a superficie a aplainar. E
aconselhavel utilizar luvas e 6culos de proteccao.
Depois da utilizacao: S6 pousar a plaina depois da paragem
total dos ferros de corte ou do fecho da peca de proteccao.
Desligar a alimentacao eléctrica antes de fazer qualquer

intervencao na plaina.
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1 - Instalar (ou substituir) os
ferros de corte depois de limpar
cada uma das mandibulas de
aperto. Os ferros rodam no
sentido inverso aos ponteiros do
relégio (face biselada voltada
para tras) .

2 - Apertar alternadamente e de
forma uniforme os parafusos de
travamento das mandibulas.
Controlar o alinhamento lateral
dos ferros e certificar-se de que
ndo existe nenhum ponto de
friccao.

A regulagao em altura dos ferros
em ac¢o HHS (podem ser afiados)
necessita que seja feito um
controlo do paralelismo. Com
excepcao do perfil ondulado, o
gume do ferro ndo deve
ultrapassar o nivel da base de
corte.

REGULACAO DA PROFUNDIDADE
DE APLAINAMENTO

3 - Ajustar a altura da superficie
de ataque. A profundidade de
aplainamento deve ser reduzida
de acordo com a dureza (ou
densidade) da madeira a aplainar.

Confirmar que a superficie a
aplainar nao tem qualquer
obstaculo saliente ou dificil de
detectar (parafuso, prego, etc.).

INSTALACAO

4 - Fixar firmemente a peca a
aplainar sobre uma mesa estavel
de modo a evitar qualquer flexao
ou vibracao.

5 - Proteger a madeira de
quaisquer marcas de aperto
(torno, prensas ou serra-juntas)
interpondo cal¢os de madeira.

6 - Decapar (ou lixar) as tintas e
os vernizes que podem
depositar-se sobre as superficies
de corte diminuindo a sua
eficacia. A superficie a aplainar
deve estar perfeitamente seca.

7 - Controlar a fixacao dos
ferros, a mobilidade dos
diferentes sistemas de proteccao
e todas as regula¢des da plaina
antes de iniciar a operacao de
corte.

Para evitar danos a superficie
da madeira, aplainar sempre
no sentido do veio da madeira
e com uma pequena
profundidade de desbaste.

APLAINAR

1 - Colocar a base de ataque
sobre o bordo da peca,
mantendo a traseira da plaina
nivelada.

2 - Esperar que os ferros
atinjam a sua velocidade de
rotacdo maxima antes de
iniciar a operacdo de aplainar.

Para uma melhor eficacia de
operacao, trabalhar sempre
com passagens sucessivas e
com uma pequena
profundidade de corte.

3 - Manter a base de corte
perfeitamente em contacto
com o material a aplainar.
Nunca utilizar a plaina
segurando-a apenas com
uma mao.

4 - Avancar regularmente e
sem exercer uma pressao
excessiva. Cada passagem
deve ser levada até ao fim sem
interromper o avanco da
plaina.

5 - Prolongar o movimento
no fim de cada passagem
mantendo nivelado o "nariz"
da plaina para nao arredondar
a extremidade da peca.

ESQUADRAR

Ajustar a guia paralela em
funcdo de uma largura de
aplainamento ligeiramente
superior a espessura da peca.

APLAINAR A MADEIRA DE
TOPO

Para evitar o estilhacamento
da madeira, aplainar a peca
comecando por cada uma das
extremidades (do exterior
para o centro), ou utilizar uma
peca de “sacrificio” da mesma
espessura e apertada de um
dos lados da peca a aplainar
por um serra-juntas.

Quando a largura da
superficie a aplainar excede
a dimensao dos ferros,
utilizar ferros de carbureto
HM com perfil arredondado
(ou limar ligeiramente os
cantos dos ferros em aco
HSS) para evitar marcar a
madeira.




