SERRAR (continuacao)

CORTE INCLINADO (até 45°)

Ajustar a inclinacdo do conjunto motor/disco em relagdo a base
de corte. O angulo de corte pode ser lido directamente no arco
de fixacdo. Fazer um ensaio antes de iniciar o corte definitivo para
verificar o alinhamento do ponto de mira em relacdo a linha de
corte.

Verificar se o disco atinge e ultrapassa o plano de corte inferior.A
profundidade do corte varia com o angulo de inclinagdo do disco.
Consoante os casos, utilizar a guia de corte paralelo ou uma calha
de guia.

Afiar o disco: Um disco de serra deve estar perfeitamente afiado.
Verificar frequentemente o estado dos dentes. Um disco mal afiado
fica com uma tonalidade azul devido ao aquecimento e queima
a madeira.

MESA DE CORTE
Fixar a serra ao plano de trabalho da mesa. O corte, a direito ou
inclinado, é feito numa posicdo invertida.

Verificar todos os dispositivos de seguranca (sistemas de proteccao,
interruptor).

MANUTENGAO: Desligar a alimentacéo eléctrica da serra antes
de iniciar qualquer intervencdo. Limpar regularmente a serra
com um pincel (evitar utilizar solventes) ou ar comprimido.
Verificar regularmente as pecas moveis.

QUE LAMINA ESCOLHER?

O diametro exterior de um disco de serra e o diametro do furo de
montagem devem corresponder a referéncia e as caracteristicas da
serra.Se ndo for o caso, a adaptacdo do diametro de montagem do
disco pode fazer-se com um anel de reducao.

O tipo de dentes de um disco de serra condiciona a sua eficaciae a
qualidade do corte.O niimero e o perfil dos dentes varia com o tipo
de materiais. Um disco com dentes com pastilhas de carbureto
permite o melhor compromisso resisténcia/ longevidade.
Disco com pastilhas de carbureto com teflon: o revestimento do
disco reduz o atrito e facilita a progresséo da serra reduzindo os
riscos de aquecimento.
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A SERRA CIRCULAR

A PREPARACAO

A serra circular serve para fazer cortes rectos e rapidos de materiais
com grandes comprimentos e grandes espessuras: painéis de
madeira e elementos para estruturas, chapas metalicas ou perfis
em materiais sintéticos.

A profundidade do corte varia em fun¢ao das dimensdes e da
poténcia da serra. A utilizacdo de um variador de velocidade
permite adaptar a velocidade aos diferentes tipos de materiais.
A serra vem equipada com um arco de proteccdo mével e com
uma base de corte que se pode inclinar a 45° para fazer cortes
inclinados, podendo também ser utilizada numa bancada de corte
em posicao fixa.
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REGRAS DE SEGURANCA:

Antes de iniciar a utilizacao: Fixar firmemente a peca a
cortar sobre uma base estavel. Verificar a fixacao do disco
e a liberdade de movimento do arco de proteccao.
Durante a utilizacao: Manter o cabo de alimentacao
recolhido e afastado da zona de corte. E aconselhavel
utilizar luvas e 6culos de proteccao.
Depois da utilizacao: Confirmar que o arco de proteccao
esta totalmente fechado. Desligar o cabo de alimentacao
\antes de fazer qualquer intervencdao na serra.

MONTAGEM DO DISCO

1 - Instalar o disco tendo em
conta o sentido de rotacao e
depois de ter limpo cada uma
das flanges de aperto.O disco da
serra roda no sentido inverso aos
ponteiros do relégio.

2 - Apertar o parafuso de fixagcao
fixando a flange exterior com
uma chave de bocas. A utilizacdo
de um dispositivo de travamento
do veio simplifica a operagao. (O
bloqueio de um disco perfurado
pode ser feito introduzindo uma
chave de fendas).

REGULAGAO DA
PROFUNDIDADE DE CORTE

3 - Ajustar a altura do conjunto
motor/disco em relacao a base
de apoio. Para funcionar nas
melhores condi¢des, o disco nao
deve ultrapassar o plano de corte
inferior em mais de 5 mm.

Confirmar que a superficie a
cortar nao tem qualquer
obstaculo saliente ou dificil de
detectar (parafuso, prego, etc.).

INSTALAGCAO

4 - Fixar firmemente a peca a
cortar sobre uma mesa estavel,
préximo da area a cortar, para
evitar qualquer flexdo ou
vibracao.

5 - Proteger a madeira de
quaisquer marca de aperto
(torno, prensas ou serra-juntas)
interpondo cal¢os de madeira.

6 — Para evitar quaisquer danos
no bordo de corte na face
decorativa, trabalhar sempre na
face oposta. (plano de corte
superior).

7 — Marcar a linha de corte tendo
em conta o tipo de dentes e a
espessura do disco da serra.

8 - Controlar a fixagao do disco,
a mobilidade do arco de
proteccdo e o todas as
regulacdes da serra antes de
iniciar a operacdo de corte.

SERRAR

1- Certificar-se de que o cabo
de alimentacéo esta recolhido
e afastado da zona de corte

2 - Esperar que o disco da
serra atinja a sua velocidade
maxima antes de iniciar o
corte e depois de ter alinhado
o ponto de mira sobre o traco
de corte.

3 - Manter a base de corte
perfeitamente em contacto
com o material. Nunca
levantar ou retirar a serra da
linha de corte com o disco a
rodar.

4 - Avancar regularmente e
sem exercer uma pressao
excessiva. A serra deve ser
guiada mesmo em linha recta
para evitar riscos atrito e
aquecimento.

5 - Prolongar o movimento
da serra no fim da operacao
até que o arco de protecgao
esteja totalmente fechado.

CORTE DIREITO (A 90°)

Para cortar uma banda
paralelamente ao bordo de
corte de uma tdbua ou painel,
utilizar a guia para corte
paralelo.

Medir primeiro o espaco entre
o disco e o bordo da base de

corte para ajustar a guia com
exactidao.

Para fazer um corte no meio
de um painel, (ou se o corte
ndo for paralelo ao bordo do
painel), utilizar um barrote ou
uma calha de guia fixo em
cada extremidade por um
serra-juntas.

A profundidade do corte
varia de 40 a 100 mm no
maximo nas serras mais
vulgares.



