FRESAR (continuacao)

PERFIL CURVO

Utilizar uma fresa com guia ou
a guia paralela equipada com
um batente com rolete.

A adaptacao de uma ponta
de centragem na guia
paralela (invertida) permite
fazer uma fresagem circular
360°.

COM GABARITO

Fixar o casquilho (ou anel) de
copiar na base da fresadora (a
sua utilizacdo também e
indispensavel com um pente
para caudas de andorinha). As
fresas para copiar tém uma
guia ou uma ponta de furagao.

SERRA PARA RANHURAR
Permite fazer ranhuras de topo
para fazer montagens com
linguetas ou cavilhas planas.
Utilizar um porta laminas
equipado com um rolamento
de esferas.
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MESA DE FRESAGEM

Fixar a fresadora a bancada de
trabalho. O sentido de
fresagem passa a ser invertido.
Verificar o conjunto dos
dispositivos de seguranca (guia
com rolete, proteccdo das
maos e interruptor
normalizado).

A utilizacao da fresadora fixa
a uma bancada (como tupia)
exige uma certa experiéncia
e deve ser feita em perfeitas
condicoes de seguranca.

QUE FRESA ESCOLHER?

O diametro da haste de fixagao de
uma fresa (6,8 ou 12 mm) (deve
corresponder a referéncia e as
caracteristicas da fresadora).

A cabeca de corte tem em geral 2
gumes que devem ser verificados
e afiados simultaneamente. O seu
perfil e didametro varia consoante
o tipo de operacao.

Uma fresa equipada com uma
guia (batente ou rolamento)
permite que a fresadora seja auto
guiada e é especialmente
adequada para fresagem de topo
(recta ou em curva).

MANUTENGAO: Desligar a alimentacéo eléctrica da fresadora
antes de iniciar qualquer intervencao. Limpar com ar
comprimido e lubrificar regularmente as colunas. Verificar
sistematicamente todas as pecas moveis. Depois de fresar

madeiras resinosas limpar a fresa com alcool.

( Fresa Tipo Madeira/Material
o
'E HSS Madeira em bruto,
'g Aco Rapido dura ou macia
T
£ Madeiras exéticas muito
[ HM duras, Melaminas,
g Carbureto Contraplacados médio
g de
(e} Tungsténio Plastico (PVC Plexiglass)

Aluminio
\

@ daFresa  Velocidade Utilizagao

4-10mm

12-20mm
22-40mm

4-15mm
16 -40mm
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Répida

Média
Lenta

Média

Lenta
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A velocidade de utilizagdo deve ser inversamente proporcional ao diametro
da fresa assim como a dureza (ou densidade) do material a fresar.

PERFIS DE CORTE

p/ Ranhurar direito
(cortede topo)

p/ Ranhurar em
cauda de Andorinha

para Rebaixar para Chanfrar

para Arredondar

para Perfilar

Nivelar

SEGURANCA: Utilizar sempre fresas de alta qualidade e que
permitam velocidade de 27 000 rpm e que satisfacam as normas

de seguranca mais severas.

AFIAR: as fresas devem estar perfeitamente afiadas. Verificar
regularmente o estado dos seus gumes de corte. Uma fresa mal
afiada queima rapidamente a madeira e podera provocar

estaladelas.
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A FRESADORA

A PREPARACAO

A fresadora permite fazer rebaixos e ranhuras de montagem em
pecas de mobilidrio e molduras:rebaixos, chanfros, encaixes, caudas
de andorinha, etc. Permite ainda desbastar arestas de folheados
e encastrar acessorios tais como dobradicas invisiveis embebidas.
A profundidade de fresagem é reguldvel e varia consoante o tipo
de fresa utilizada e a poténcia da fresadora. A utilizacdo de um
variador de velocidade electrénico permite adaptar a velocidade
de rotacdo aos diferentes tipos de materiais em funcdo do diametro
da fresa.

Equipada com um suporte com 2 colunas (bloco motor amovivel
para os modelos de baixa poténcia) e uma tomada de aspiracdo
fixa a base, a fresadora pode ser utilizada como uma maquina de
fresar (ou tupia) fixa.

Variador
Interruptor Velocidade
Ligar/Desligar

Botdo de

Regulacdo Fina

Travamento

Punho
do Veio

Comparador
Microtérmico
(1/10mm)

Cursor

Batente de
Profundidade

(3 Posicoes)
Guia Fresa
Paralela
(" N\
REGRAS DE SEGURANCA:

Antes de iniciar a utilizacao:

Fixar firmemente a peca a fresar sobre uma base estavel.
Verificar a fixacao da fresa e a perfeita mobilidade do bloco
motor nas colunas.

Durante a utilizacao:

Respeitar o sentido da fresagem. O bloco motor deve ficar
bloqueado na posicao de fresagem. E aconselhavel utilizar
luvas e 6culos de proteccao.

Depois da utilizacdo:

Desligar a alimentacao eléctrica da fresadora antes de fazer

( uma substituicao da fresa ou fazer qualquer outra intervengéo.)
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FIXACAO DA FRESA
1-Introduzir a fresa (profundidade
minima 20 mm) depois de ter
limpo a mandibula de fixagao. A
fresa roda no sentido das agulhas
do reldgio.

2 - Apertar o parafusos de fixacao
com uma chave de bocas. A
utilizacdo de um dispositivo de
travamento do veio simplifica a
operacao.

REGULAGAO DA

PROFUNDIDADE DE FRESAGEM
3-Seleccionar, rodando o
batente de profundidade, o nivel
de passagem mais baixo. Colocar
a fresa a altura conveniente
contra o bordo da peca a fresar.
Apertar o punho de travamento.
A regulacdo da profundidade é
feita em dois tempos: ajustar o
cursor (a extremidade deve tocar
no batente de profundidade) e
fazer a regulacdo fina com ajuda
do comparador micrométrico.
O batente de profundidade
permite seleccionar em seguida
os diferentes niveis das varias
passagens. Para fazer uma
fresagem limpa e segura, a
profundidade de cada passagem
ndo deve exceder 6 mm.

Certificar-se de que a superficie
a fresar ndao tem obstaculos
salientes ou dificeis de detectar
(parafusos, pregos, etc.)

INSTALACAO

4 - Fixar bem a peca a fresar a
uma bancada estavel, proximo
da zona a fresar para evitar
qualquer flexao ou vibracao.

5 - Proteger a madeira de
quaisquer marca de aperto
(torno, prensas ou serra-juntas)
interpondo cal¢os de madeira.

6 - Decapar (ou lixar) se
necessario a tinta e verniz que
poderia sujar rapidamente a
fresa. A madeira deve estar
perfeitamente seca.

7 — Marcar os limites da superficie
a fresar tendo em conta o raio e
o diametro exacto da fresa.

8 — Controlar a fixacdo da fresa,
a perfeita imobilidade do bloco
motor nas colunas, assim como
as regulagdes da fresadora antes
de comecar a operagao de fersar.

Para evitar estaladelas da
madeira, trabalhar por etapas
sucessivas (com excepcao das
caudas de andorinha) e com
uma fresa bem afiada.

FRESAR

1 —Colocar a base da fresadora
sobre os bordos da peca,
mantendo a fresadora
perfeitamente vertical.
Verificar se o cabo de
alimentacdo esta bem
recolhido.

2 - Esperar que a fresa atinja
a sua velocidade méxima
antes de comecar a fresagem,
depois de ter bloqueado o
conjunto motor/fresa no nivel
de fresagem estabelecido.

SENTIDO DA FRESAGEM:
No bordo, o corte deve fazer-
se sempre da esquerda para
adireita (puxando a fresadora
para si).

3 - Manter a base da
fresadora em contacto
perfeito com a superficie a
fresar. Nunca utilizar a
fresadora segurando-a apenas
com uma mao.

4 - Avancar de forma regular
e sem pressdo excessiva.Cada
passagem deve ser levada até
ao fim sem interromper o
avanco da fresadora.

5 - Desbloquear e levantar o
conjunto motor/fresa no fim
de cada passagem antes de
parar a fresadora.

CORTE RECTILINEO

Para fazer uma ranhura
paralela ao bordo de uma
tdbua ou painel, utilizar a guia
paralela. A profundidade de
uma ranhura nao deve ser
superior a metade da
espessura do painel.

Para fazer uma ranhura no
meio de um painel, utilizar um
barrote, ou uma calha de guia
fixa em cada extremidade por
um serra-juntas.

Para a execucdo de um
encaixe (ou malhete), utilizar
uma fresa de corte de topo
(ou fazer primeiro um furo
com diametro idéntico ao da
fresa wutilizando um
berbequim).

Para fazer um encaixe de topo,
utilizar uma guia de esquadro
e colocando a pec¢a na
posicao horizontal ou vertical.




