REPARACOES DEFINITIVAS (Continuacéo)

A SOLDADURA COM
MACARICO

* Limpar a superficie a reparar.

* Aquecer o casquilho até a
temperatura necessaria para a
fusdo do estanho. (O cobre
deve ficar com uma cor
encarnado cereja). (2)

« Afastar a chama e encostar o
fio de solda junto ao ponto em
que ocorreu a fuga. O estanho
funde e penetra por
capilaridade. (3)

 Limpar a soldadura apés o
seu arrefecimento.

FUGA PROVOCADA POR
CONGELAMENTO (FENDA)

Fermat
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* Ndao é possivel fazer
soldaduras de reparagéo.
Substituir a parte danificada
cortando-o com um serrote ou
com um corta tubos.

* Limpar as extremidades do
tubo com palha de aco (azona
a soldar deve ficar branca).

* Desengordurar com um
trapo embebido em
tricloroetileno.

* Deslizar um casquilho
fémea/fémea sobre cada
extremidade da canalizagéo (4)

* Cortar um troco de tubo de
cobre com um comprimento
ligeiramente inferior a parte
danificada.

Limpé-lo e desengordura-lo.

* Fixar no lugar utilizando os
dois casquilhos. (5)

e Soldar como descrito
anteriormente

Reparar uma fuga
de agua numa
18 canalizacdo
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FERRAMENTAS NECESSARIAS

REPARACOES PROVISORIAS

«Lima plana

+ Corta tubos

« Pincel

« Alicate universal

* Protecgao térmica

*Serrote para metais

*Aparelho de aquecimento adaptado ao tipo de soldadura
escolhido (soldadura a frio ou estanho)

ESCOLHER O MATERIAL NECESSARIO

SOLDADURA A FRIO
Metal sintético com 2 componentes (p6 metalico e resina de
poliéster) que permite colmatar rapidamente, e sem conhecimentos

especiais, fugas em tubos e pecas metélicas que podem ou nao
ser soldadas (chumbo).

SOLDADURA COM ESTANHO

Este procedimento permite reparar uma fuga num tubo de cobre.

Depois de ter estabelecido as suas necessidades, registe aqui
as quantidades necessarias para a sua encomenda.

\
QUANTIDADE MATERIAIS
SOLDA AFRIO
SOLDA DE ESTANHO
SOLDA EM BOBINA AUTODECAPANTE 2mm
SOLDA A FRIO

VARETA DE PRATA 2mm
VARETA DE COBRE 1,5mm
FLUXO
TRICLOROETILENO

TUBO DE COBRE

MANGA

PROTECCAO TERMICA

\_ PALHA DE ACO Y,

Antes de qualquer intervencéo, fechar a torneira geral de entrada
de agua e abrir a torneira mais proxima para evacuar a agua da
canalizacdao

FUGA NUMA UNIAO

* Envolver a uniao em que se verificou a fuga com uma banda em
borracha (camara de ar de automovel, mangueira de rega).

¢ Apertar a peca com arame utilizando um alicate ou, ainda melhor,
com bracadeiras de aperto com parafuso. (1)

FUGA PROVOCADA POR CONGELAMENTO (FENDA)

« Cortar a parte danificada do tubo com um serrote para metais ou
com um corta tubos.

¢ Ligar as duas pontas com um tubo de plastico de diametro adequado
(mangueira de rega, por exemplo).

¢ Apertar as extremidades da mangueira de plastico sobre o tubo
utilizando duas bracadeiras de aperto com parafuso. (2)

REPARACOES DEFINITIVAS

FUGA NUM CASQUILHO

Preparacao

(o =)

A limpeza do metal é essencial para obter uma soldadura
de qualidade.

o m)

Em caso de fuga num casquilho de ligacao:

* Limpar com um trapo limpo a zona a soldar, que deve estar
perfeitamente seca.

* Limar perfeitamente (de modo a por o metal a descoberto) o
rebordo periférico do casquilho assim como o tubo.

* Retirar com uma escova metdlica todas as impurezas que se
possam ter alojado na cavidade em que ocorreu a fuga.

* Desengordurar a parte a soldar com um trapo ou pincel
embebido em tricloroetileno.

Este procedimento de limpeza é também aplicavel para
colmatar uma fuga por soldadura a frio ou com macarico.

A SOLDADURA A FRIO:

* Preparar a pasta de soldar misturando intimamente os dois
componentes, seguindo as instrucdées do fabricante.

» Espalhar a pasta de soldar em volta da zona com fuga
envolvendo o tubo em toda a sua periferia, com a ajuda de uma
espatula.

Deixar secar (1)




